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1. Nazwa i adres Zamawiajacego.

N S KJ Unia Europejska
Europejski Fundusz
e Rozwoju Regicnalnego

Zaktad Widkienniczy Bilinski Sp. J.

95-050 Konstantynéw 1.odzki, ul. Mickiewicza 29
NIP 7272720924

REGON 100493956

Projekt zostat wytoniony do dofinansowanie w ramach REGIONALNEGO PROGRAMU
OPERACYJNEGO WOJEWODZTWA tODZKIEGO NA LATA 2014-2020
0OS PRIORYTETOWA 1I: INNOWACYJNA | KONKURENCYJNA GOSPODARKA

DZIALANIE: [1.3:
Zwiekszenie konkurencyjnosci MSP
PODDZIALANIE: 11.3.1: Innowacje w MSP

2. Tryb udzielania zamodwienia.

Zamdwienie bedzie udzielane w trybie postepowania ofertowego. Zamawiajacy dopuszcza
mozliwo$é przeprowadzenia negocjacji.

3. Opis przedmiotu zamowienia.
Kod wg Wspoélnego Stlownika Zamoéwien:

Pierwsza maszyna - 42718000-2 Witdkiennicze maszyny wykanczalnicze

Cechy maszyny

Maszyna przeznaczona do obrobki wstepnej, bielenia i barwienia materiatéw dzianych w
temperaturze do 1409C, dla materiatéw wykonanych z bawetny, wiskozy, PES, PA, PAN, wetny i ich
mieszanek z widknami elastomerowymi z wyszczegdlnieniem materiatéw typu Frotte oraz Welur o
gramaturach od 250 do 550 g/m2, oraz dzianin elastycznych o gramaturze od 120 g/m2 do 450 g/m2

Ukfad maszyny lewy / prawy — zostanie okre$lony z firma zwycigska — nie moze mie¢ wptywu na ceng

finalng maszyny

tadownos¢ catkowita 140— 180 kg

Maksymalna temperatura pracy nie mniejsza niz 140°C

Max cisnienie 3 bar

Maksymalna wysoko$¢é maszyny i jej elementéw —410 cm
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Cisnienie przytaczeniowe powietrza 6-7 bar

Cisnienie przytaczeniowe pary 5-6 bar

Cisnienie przytagczeniowe wody 2-4 bar

Temperatura przytaczeniowa wody zimnej 6 — 10°C

Wszystkie elementy maszyny wykonane zestali nierdzewnej AlSI 316 lub lepszej

Powiekszona dysza typu ,, Turbovario” o okraglym przekroju i sSrednicy maksymalnej z przedziatu 155
— 170 mm z mozliwoscia ptynnej regulacji

Gtéwny haspel z mozliwoscig uzyskania duzych predkosci o zwiekszonej srednicy w celu zwigkszenia
kata opasania materiatu wykoriczanego i zminimalizowania efektu zeslizgiwania sie materiatu z
mozliwoscig wytgczenia przetacznikiem. Uktad musi posiadac sygnalizacje swieting i dZzwiekowg - w
przypadku wytaczenia (zatrzymania) haspla.

Precyzyjny system taflujgcy - ukladajacy precyzyjnie materiat wewnatrz maszyny, zapobiegajgcy
plataniu sie i gnieceniu.

Regulowany zakres grzania i chtodzenia zapewniajacy najszybsze grzanie/studzenie o wartosci min
6°C/min a najwolniejsze co najmniej 0,2°C/min

Panel kontrolny umoizliwiajgcy petne sterowanie maszyng i parametrami techniczno-
technologicznymi. Wszystko dostepne w jednym miejscu.

Dwa zbiorniki pomocnicze do chemikaliéw o pojemnosci z przedziatu 180 - 2501 z mozliwoscig
zaprogramowania i precyzyjnego dozowania srodkéw chemicznych wg krzywej progresji w funkji
przejécia oraz w funkcji czasu z zakresie temperatur 40°C do 100°C. Mozliwos¢ dozowania do
maszyny oraz do plecaka. Oba zbiorniki wyposazone w mieszadta mechaniczne — system
precyzyjnego ustawiania temperatury grzania (programowanie w sterowniku). Mozliwos¢
napetniania zaréwno w litrach oraz w %. Mozliwos¢ potwierdzenie gotowosci zbiornika wczesniej
niz wystgpi przywotanie operatora. Przywofanie operatora w chwili wystapienia jest automatycznie
kasowane i maszyna automatycznie przechodzi do kolejnego kroku.

3|Strona



Fundusze TS \ Unia Europejska
Europejskie todzkie .B.H—INSKI Europejsk?Fandusz -

Inteligentny Rozwdj amtany Rozwoju Regionalnego

System dozowania $rodkéw chemicznych bezposrednio do wnetrza aparatu barwiarskiego, gdzie
jest wywotana dodatkowa cyrkulacja (obieg) kgpieli poprzez dodatkowg pompe w funkcji czasu
procesu lub w funkcji obiegu pasma

Maszyna wyposazona we wszystkie niezbedne pompy, filtry, zawory

Maszyna wyposazona w cztery przylacza wody i trzy spusty z peing automatyka sterujaca z
mozliwoscig uzywania kilku rodzajéw wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji
zaréwno w litrach, % oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Mozliwo$é zablokowania
wykorzystania dowolnej wody funkcja w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego

programu.

Karty sieciowei sterownik umozliwiajacy podiaczenie do oprogramowania typu Orgatexi
synchronizacji z automatycznymi kuchniami barwnikéw i srodkéw pomocniczych typu MPSL.

Plecak w petni zautomatyzowany z mozliwoscig wpiecia czterech wéd (wysoko$¢ plecaka i aparatu
farbiarskiego ograniczona ) regulacjg temperatury, grzania plecaka do 80°C z mozliwoscig uzywania
kilku rodzajow wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji zaréwno w litrach, %
oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Mozliwos¢ zablokowania wykorzystania dowolnej
wody funkcjg w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego programu.

System dysz utatwiajgcych mycie maszyny miedzy procesami, rozmieszczenie dysz dajgce mozliwosc
catkowite] penetracji maszyny oraz mozliwo$¢ optukiwania maszyny przy spustach (mozliwos¢
programowania tej opcji w sterowniku).

Detektor szwdw , automatyczna kontrola obiegu pasma - sygnalizacja bfedow.

Precyzyjne czujniki poziomu kapiel

Haspel roztadunkowy zmniejszajgcy poziom tarcia z mozliwoscig regulacji szybkosci na sterowniku

Maszyna wyposazona w szybki spust kapieli

Zapewnienie niskich krotnosci kapieli (konieczno$¢ wypetnienia tabeli w zatgczniku nr 2)

Mozliwoé¢ zaprogramowania kontroli obiegu procesu w funkgji czasu procesu lub funkcji obiegu
pasma (dotyczy funkcji: regulacja temp. Dozowania, czasu pracy etc)
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Szafa sterujaca szczelna wyposazona w klimatyzacje wykonana ze stali 316

pH- metr z elektrodg z mozliwoscia przesytu danych do systemu bazodanowego zamawiajgcego.

filtr samoczyszczacy o powiekszonej wielkosci przystosowany do asortymentéw dzianych po
obrébce enzymatycznej oraz dla dzianin typu welur po strzyzeniu wstepnym.

Mozliwoéé wyboru rodzaju alarmu - kilka réznych sygnalizacji dzwiekowych do wyboru

Przystosowanie maszyny do barwienia kadziowego.

System oczka kierunkowego — precyzyjny zatadunek towaru do maszyny

Druga maszyna - 42718000-2 Wibkiennicze maszyny wykariczalnicze

Cechy maszyny

Maszyna przeznaczona do obrébki wstepnej, bielenia i barwienia materiatéw dzianych w
temperaturze do 1402C, dla materiatéw wykonanych z bawetny, wiskozy, PES, PA, PAN, wetny i ich
mieszanek z widknami elastomerowymi z wyszczegdlnieniem materiatéw typu Frotte oraz Welur o
gramaturach od 250 do 550 g/m2, oraz dzianin elastycznych o gramaturze od 120 g/m2 do 450 g/m2

Uktad maszyny lewy / prawy — zostanie okreslony z firma zwycigskg — nie moze mie¢ wptywu na ceng

finalng maszyny

tadownos¢ catkowita 150— 180 kg

Maksymalna temperatura pracy nie mniejsza niz 140°C

Max ci$nienie 3 bar

Maksymalna wysoko$¢ maszyny i jej elementéw — 410 cm

Ciénienie przytaczeniowe powietrza 6-7 bar

Ci¢nienie przytgczeniowe pary 5-6 bar
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Cisnienie przytagczeniowe wody 2-4 bar

Temperatura przytaczeniowa wody zimnej 6 — 10°C

Wszystkie elementy maszyny wykonane zestali nierdzewnej AlSI 316 lub lepszej

Powiekszona dysza typu ,, Turbovario” o okragtym przekroju i Srednicy maksymalnej z przedziatu 155
— 170 mm z mozliwoscig ptynnej regulacji

Gtéwny haspel z mozliwoscig uzyskania duzych predkosci o zwiekszonej srednicy w celu zwiekszenia
kata opasania materiatu wykonczanego i zminimalizowania efektu zeslizgiwania sie materiatu z
mozliwoscig wytgczenia przetgcznikiem. Uktad musi posiadaé sygnalizacje Swietlng i dZwigkowa - w
przypadku wylaczenia (zatrzymania) haspla.

Precyzyjny system taflujgcy/uktadajacy precyzyjnie materiat wewnatrz maszyny, zapobiegajacy
plataniu sie i gnieceniu.

Regulowany zakres grzania i chtodzenia zapewniajacy najszybsze grzanie/studzenie o wartosci min
6°C/min a najwolniejsze co najmniej 0,2°C/min

Panel kontrolny umozliwiajgcy petne sterowanie maszyng i parametrami techniczno-
technologicznymi. Wszystko w jednym miejscu.

Dwa zbiorniki pomocnicze do chemikaliéw o pojemnosci z przedziatu 180 - 2501 z mozliwosciag
zaprogramowania i precyzyjnego dozowania srodkéw chemicznych wg krzywej progresji w funkgji
przejécia oraz w funkcji czasu w zakresie temperatur 40°C do 100°C. Mozliwos¢ dozowania do
maszyny oraz do plecaka. Oba zbiorniki wyposazone w mieszadta mechaniczne — system
precyzyjnego ustawiania temperatury grzania (programowanie w sterowniku). Mozliwos¢
napetniania zaréwno w litrach oraz w %. Mozliwos¢ potwierdzenie gotowosci zbiornika wczesniej
niz wystapi przywotanie operatora. Przywotanie operatora w chwili wystgpienia jest automatycznie
kasowane i maszyna automatycznie przechodzi do kolejnego kroku.

System dozowania $rodkéw chemicznych bezposrednio do wnetrza aparatu barwiarskiego, gdzie
jest wywotana dodatkowa cyrkulacja (obieg) kapieli poprzez dodatkowa pompe w funkcji czasu
procesu lub w funkcji obiegu pasma

Maszyna wyposazona we wszystkie niezbedne pompy, filtry, zawory
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Maszyna wyposazona w cztery przytacza wody i trzy spusty z petng automatyka sterujgcy z
mozliwoscig uzywania kilku rodzajéw wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji
zaréwno w litrach, % oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formuf. Mozliwos¢ zablokowania
wykorzystania dowolnej wody funkcja w sterowniku bez koniecznosci przepisywania cafego
programu.

Karty sieciowei sterownik umozliwiajacy podigczenie do oprogramowania typu Orgatexi
synchronizacji z automatycznymi kuchniami barwnikéw i srodkéw pomocniczych typu MPSL.

Plecak w petni zautomatyzowany z mozliwoscig wpiecia czterech wéd (wysokos¢ plecaka i aparatu
farbiarskiego ograniczona ) regulacja temperatury, grzania plecaka do 80°C mozliwoscig uzywania
kilku rodzajow wody do jednoczesnego napetfniania w dowolnej konfiguracji zaréwno w litrach, %
oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Mozliwos$¢ zablokowania wykorzystania dowolnej
wody funkcjg w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego programu.

System dysz utatwiajgcych mycie maszyny miedzy procesami, rozmieszczenie dysz dajgce mozliwos¢
catkowitej penetracji maszyny oraz mozliwos¢ optukiwania maszyny przy spustach (mozliwosé

programowania tej opcji w sterowniku)

Detektor szwéw , automatyczna kontrola obiegu pasma - sygnalizacja bteddw.

Precyzyjne czujniki poziomu kapieli

Haspel roztadunkowy zmniejszajacy poziom tarcia z mozliwoscig regulacji szybkosci na sterowniku.

Maszyna wyposazona w szybki spust kapiel

Zapewnienie niskich krotnosci kapieli (koniecznos¢ wypetnienia tabeli w zatgczniku nr 2)

Mozliwoéé zaprogramowania kontroli obiegu procesu w funkcji czasu procesu lub funkcji obiegu
pasma (dotyczy funkgji: regulacja temp. Dozowania, czasu pracy etc).

Szafa sterujaca szczelna wyposazona w klimatyzacje wykonana ze stali 316

pH- metr z elektrodg z mozliwoscia przesytu danych do systemu bazodanowego zamawiajgcego.

filtr samoczyszczacy o powiekszonej wielkosci przystosowany do asortymentéw dzianych po
obrébce enzymatycznej oraz dla dzianin typu welur po strzyzeniu wstgpnym.
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Mozliwos¢ wyboru rodzaju alarmu - Kilka réznych sygnalizacji dZzwiekowych do wyboru

Przystosowanie maszyny do barwienia kadziowego.

System oczka kierunkowego — precyzyjny zatadunek towaru do maszyny.

Trzecia maszyna - 42718000-2 Wiédkiennicze maszyny wykanczalnicze

Cechy maszyny

Maszyna przeznaczona do obrobki wstepnej, bielenia i barwienia materiatéw dzianych w
temperaturze do 140°C, dla materialéw wykonanych z bawelny, wiskozy, PES, PA, PAN, weky i ich
mieszanek z wiéknami elastomerowymi z wyszczegdlnieniem materiatéw typu Frotte oraz Welur o
gramaturach od 250 do 550 g/m2, oraz dzianin elastycznych o gramaturze od 120 g/m2 do 450 g/m2

Uktad maszyny lewy / prawy —zostanie okreslony z firmg zwycigskg — nie moze mieé wptywu na cene
finalng maszyny

Ladownos¢ catkowita 240— 260 kg

Maksymalna temperatura pracy nie mniejsza niz 140°C

Max cisnienie 3 bar

Maksymalna wysoko$¢ maszyny i jej elementéw — 410 cm

Cisnienie przylaczeniowe powietrza 6-7 bar

Cisnienie przylaczeniowe pary 5 -6 bar

Ciénienie przylaczeniowe wody 2-4 bar

Temperatura przylaczeniowa wody zimnej 6 — 10°C

Wszystkie elementy maszyny wykonane zestali nierdzewnej AISI 316 lub lepszej

Powigkszona dysza typu ,, Turbovario” o okragltym przekroju i srednicy maksymalnej z przedziatu
155 — 170 mm z mozliwoscia ptynnej regulacji
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Gtéwny haspel z mozliwoscig uzyskania duzych predkosci o zwiekszonej srednicy w celu zwiekszenia
kata opasania materiatu wykonczanego i zminimalizowania efektu zeslizgiwania sie materiatu z
mozliwoscig wytgczenia przetgcznikiem. Uktad musi posiadac sygnalizacje swietlng i dzwiekowsg - w
przypadku wyfaczenia (zatrzymania) haspla.

Precyzyjny system taflujgcy/ukiadajacy precyzyjnie materiat wewnatrz maszyny, zapobiegajacy
plataniu sie i gnieceniu.

Regulowany zakres grzania i chtodzenia zapewniajgcy najszybsze grzanie/studzenie o wartosci min
6°C/min a najwolniejsze co najmniej 0,2°C/min

Panel kontrolny umozliwiajgcy petne sterowanie maszyng i parametrami techniczno-
technologicznymi. Wszystko w jednym miejscu.

Dwa zbiorniki pomocnicze do chemikalidw o pojemnosci z przedziatu 200 - 2501 z mozliwoscig
zaprogramowania i precyzyjnego dozowania srodkéw chemicznych wg krzywej progresji w funkcji
przejécia oraz w funkcji czasu w zakresie temperatur 40°C do 100°C. Mozliwos¢ dozowania do
maszyny oraz do plecaka. Oba zbiorniki wyposazone w mieszadta mechaniczne — system
precyzyjnego ustawiania temperatury grzania (programowanie w sterowniku). Mozliwosé
napetniania zarowno w litrach oraz w %. Moiliwos¢ potwierdzenie gotowosci zbiornika wczesniej
niz wystgpi przywotania operatora. Przywotania operatora w chwili wystgpienia jest automatycznie
kasowane i maszynie przechodzi do kolejnego kroku.

System dozowania $rodkéw chemicznych bezposrednio do wnetrza aparatu barwiarskiego, gdzie
jest wywotana dodatkowa cyrkulacja (obieg) kapieli poprzez dodatkowa pompe w funkcji czasu
procesu lub w funkcji obiegu pasma.

Maszyna wyposazona we wszystkie niezbedne pompy, filtry, zawory

Maszyna wyposazona w cztery przytacza wody i trzy spusty z petng automatyka sterujaca z
mozliwoscig uzywania kilku rodzajéw wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji
zaréwno w litrach, % oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Mozliwos¢ zablokowania
wykorzystania dowolnej wody funkcja w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego

programu.

Karty sieciowei sterownik umeiliwiajagcy podigczenie do oprogramowania typu Orgatexi
synchronizacji z automatycznymi kuchniami barwnikéw i Srodkéw pomocniczych typu MPSL.

Plecak w petni zautomatyzowany z mozliwoécig wpiecia czterech wod (wysokosé plecaka i aparatu
farbiarskiego ograniczona ) regulacjg temperatury, grzania plecaka do 80°C mozliwoscig uzywania
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kilku rodzajow wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji zaréwno w litrach, %
oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Mozliwos¢ zablokowania wykorzystania dowolnej
wody funkcjg w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego programu.

System dysz utatwiajgcych mycie maszyny miedzy procesami, rozmieszczenie dysz dajgce moiliwosé
catkowite] penetracji maszyny oraz mozliwos¢ optukiwania maszyny przy spustach (moiliwos¢
programowania tej opcji w sterowniku)

Detektor szwow , automatyczna kontrola obiegu pasma - sygnalizacja btedow.

Precyzyjne czujniki poziomu kapieli

Haspel roztadunkowy zmniejszajgcy poziom tarcia z mozliwoscig regulacji szybkosci na sterowniku.

Maszyna wyposazona w szybki spust kapieli

Zapewnienie niskich krotnosci kapieli (koniecznosé wypetnienia tabeli w zatgczniku nr 2)

Mozliwo$é zaprogramowania kontroli obiegu procesu w funkcji czasu procesu lub funkcji obiegu
pasma (dotyczy funkcji: regulacja temp. Dozowania, czasu pracy etc).

Szafa sterujgca szczelna wyposazona w klimatyzacje wykonana ze stali 316

pH- metr z elektroda z mozliwoscig przesyfu danych do systemu bazodanowego zamawiajgcego.

filtr samoczyszczacy o powiekszonej wielkosci przystosowany do asortymentow dzianych po
obrébce enzymatycznej oraz dla dzianin typu welur po strzyzeniu wstepnym.

Mozliwo$¢ wyboru rodzaju alarmu - Kilka réznych sygnalizacji dZzwiekowych do wyboru

Przystosowanie maszyny do barwienia kadziowego.

System oczka kierunkowego — precyzyjny zatadunek towaru do maszyny

Czwarta maszyna - 42718000-2 Widkiennicze maszyny wykanczalnicze

Cechy maszyny

v 4
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Maszyna przeznaczona do obrobki wstepnej, bielenia i barwienia materiatéw dzianych w
temperaturze do 140°C, dla materialéw wykonanych z bawelny, wiskozy, PES, PA, PAN, weky i ich
mieszanek z widknami elastomerowymi z wyszczegdlnieniem materialéw typu Frotte oraz Welur o
gramaturach od 250 do 550 g/m2, oraz dzianin elastycznych o gramaturze od 120 g/m2 do 450 g/m2

Uktad maszyny lewy / prawy — zostanie okreslony z firmg zwycigska — nie moze mie¢ wptywu na cene
finalng maszyny

Ladownosé catkowita 480 — 500 kg

Maksymalna temperatura pracy nie mniejsza niz 140°C

Max cisnienie 3 bar

Maksymalna wysokos¢ maszyny i jej elementéw — 410 cm

Cisnienie przylaczeniowe powietrza 6-7 bar

Cisnienie przylaczeniowe pary 5 -6 bar

Cisnienie przylaczeniowe wody 2-4 bar

Temperatura przyfaczeniowa wody zimnej 6 — 10°C

Wszystkie elementy maszyny wykonane zestali nierdzewnej AISI 316 lub lepszej

Powickszona dysza typu ,,Turbovario” o okragltym przekroju i srednicy maksymalnej z przedziatu
155 — 170 mm z mozliwoscig ptynnej regulacji

Gtowny haspel z mozliwoscig uzyskania duzych predkosci o zwiekszonej §rednicy w celu zwiekszenia
kata opasania materiatu wykoriczanego i zminimalizowania efektu zeslizgiwania sie materiatu z
mozliwosciag wytaczenia przetgcznikiem haspla dla kaidego pasma indywidualnie. Uktad musi
posiadac sygnalizacje swietlng i dZwiekowa - w przypadku wytaczenia (zatrzymania) haspla.

Precyzyjny system taflujgcy/ukfadajgcy precyzyjnie materiat wewnatrz maszyny, zapobiegajacy

plataniu sie i gnieceniu.
11]st ryr;/
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Regulowany zakres grzania i chfodzenia zapewniajacy najszybsze grzanie/studzenie o wartosci min
6°C/min a najwolniejsze co najmniej 0,2°C/min

Panel kontrolny umozliwiajagcy petne sterowanie maszyng i parametrami techniczno-
technologicznymi. Wszystko w jednym miejscu.

Dwa zbiorniki pomocnicze do chemikaliéw o pojemnosci z przedziatu 400 - 5001 z mozliwoscig
zaprogramowania i precyzyjnego dozowania srodkéw chemicznych wg krzywej progresji w funkgji
przejscia oraz w funkcji czasu z zakresie temperatur 40°C do 100°C. Mozliwos¢ dozowania do
maszyny oraz do plecaka. Oba zbiorniki wyposazone w mieszadta mechaniczne — system
precyzyjnego ustawiania temperatury grzania (programowanie w sterowniku). Mozliwosé
napetniania zaréwno w litrach oraz w %. Mozliwos$¢ potwierdzenie gotowosci zbiornika wczesniej
niz wystagpi przywotanie operatora. Przywotanie operatora w chwili wystgpienia jest automatycznie
kasowane i maszyna automatycznie przechodzi do kolejnego kroku.

System dozowania Srodkéw chemicznych bezposrednio do wnetrza aparatu barwiarskiego, gdzie
jest wywotana dodatkowa cyrkulacja (obieg) kapieli poprzez dodatkowa pompe w funkcji czasu
procesu lub w funkcji obiegu pasma

Maszyna wyposazona we wszystkie niezbedne pompy, filtry, zawory

Maszyna wyposazona w cztery przytacza wody i trzy spusty z pefng automatyky sterujacag z
mozliwoscig uzywania kilku rodzajéow wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji
zaréwno w litrach, % oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Mozliwos$¢ zablokowania
wykorzystania dowolnej wody funkcjg w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego
programu.

Karty sieciowei sterownik umoizliwiajgcy podigczenie do oprogramowania typu Orgatex i
synchronizacji z automatycznymi kuchniami barwnikéw i srodkéw pomocniczych typu MPSL.

Plecak w petni zautomatyzowany z mozliwoscia wpiecia czterech wod (wysokosé plecaka i aparatu
farbiarskiego ograniczona ) regulacjg temperatury, grzania plecaka do 80°C z mozliwoscig uzywania
kilku rodzajéw wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji zaréwno w litrach, %
oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Mozliwosé zablokowania wykorzystania dowolnej
wody funkcjg w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego programu.

System dysz utatwiajgcych mycie maszyny miedzy procesami, rozmieszczenie dysz dajgce mozliwosc
catkowitej penetracji maszyny oraz mozliwos¢ optukiwania maszyny przy spustach (mozliwosc

programowania tej opcji w sterowniku)
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Detektor szwéw , automatyczna kontrola obiegu pasma - sygnalizacja btedéw.

Precyzyjne czujniki poziomu kapieli

Haspel roztadunkowy zmniejszajgcy poziom tarcia z mozliwosciag regulacji szybkosci na sterowniku.

Maszyna wyposazona w szybki spust kapieli

Zapewnienie niskich krotnosci kgpieli (konieczno$¢ wypetnienia tabeli w zataczniku nr 2)

Mozliwos¢ zaprogramowania kontroli obiegu procesu w funkcji czasu procesu lub funkcji obiegu
pasma (dotyczy funkcji: regulacja temp. Dozowania, czasu pracy etc).

Szafa sterujgca szczelna wyposazona w klimatyzacje wykonana ze stali 316

pH- metr z elektrodg z mozliwoscia przesytu danych do systemu bazodanowego zamawiajacego.

filtr samoczyszczagcy o powiekszonej wielkosci przystosowany do asortymentéw dzianych po
obroébce enzymatycznej oraz dla dzianin typu welur po strzyzeniu wstepnym.

Mozliwos¢ wyboru rodzaju alarmu - Kilka réznych sygnalizacji dZwiekowych do wyboru.

Przystosowanie maszyny do barwienia kadziowego.

System oczka kierunkowego — precyzyjny zatadunek towaru do maszyny.

Kazdy haspel dajacy mozliwos¢ indywidualnego sterowania pasmem,

Pigta maszyna - 42718000-2 Wldkiennicze maszyny wykanczalnicze

Cechy maszyny

Maszyna przeznaczona do obrobki wstgpnej, bielenia i barwienia materialow dzianych w
temperaturze do 140°C, dla materiatéw wykonanych z bawelny, wiskozy, PES, PA, PAN, welny i ich
mieszanek z wiéknami elastomerowymi z wyszczeg6lnieniem materiatéw typu Frotte oraz Welur o
gramaturach od 250 do 550 g/m2, oraz dzianin elastycznych o gramaturze od 120 g/m2 do 450 g/m2

13 |Strona
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Uktad maszyny lewy / prawy — zostanie okreslony z firma zwycieska — nie moze mie¢ wptywu na cene
finalng maszyny

FLadownosé catkowita 480 — 500 kg

Maksymalna temperatura pracy nie mniejsza niz 140°C

Max cisnienie 3 bar

Maksymalna wysoko$¢ maszyny i jej elementow — 410 cm

Cisnienie przylaczeniowe powietrza 6-7 bar

Cisnienie przytagczeniowe pary 5 -6 bar

Cisnienie przylaczeniowe wody 2-4 bar

Temperatura przylgczeniowa wody zimnej 6 — 10°C

Wszystkie elementy maszyny wykonane zestali nierdzewnej AISI 316 lub lepszej

Powigkszona dysza typu ,,Turbovario” o okraglym przekroju i $rednicy maksymalnej z przedziatu
155 — 170 mm z mozliwoscia ptynnej regulacji

Gtoéwny haspel z mozliwoscig uzyskania duzych predkosci o zwiekszonej srednicy w celu zwiekszenia
kata opasania materiatu wykonfczanego i zminimalizowania efektu zeslizgiwania sie materiatu z
mozliwoscia wytgczenia przetgcznikiem haspla dla kaidego pasma indywidualnie. Uktad musi
posiadac sygnalizacje swietlng i dZwiekowa - w przypadku wytgczenia (zatrzymania) haspla.

Precyzyjny system taflujgcy/uktadajacy precyzyjnie materiat wewnatrz maszyny, zapobiegajacy
plataniu sie i gnieceniu.

Regulowany zakres grzania i chtodzenia zapewniajacy najszybsze grzanie/studzenie o wartosci min
6°C/min a najwolniejsze co najmniej 0,2°C/min

Panel kontrolny umozliwiajacy petne sterowanie maszyng i parametrami techniczno-
technologicznymi. Wszystko w jednym miejscu.
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Dwa zbiorniki pomocnicze do chemikaliow o pojemnosci z przedziatu 400 - 5001 z mozliwoscig
zaprogramowania i precyzyjnego dozowania srodkéw chemicznych wg krzywej progresji w funkgji
przejscia oraz w funkcji czasu z zakresie temperatur 40°C do 100°C. Mozliwo$¢ dozowania do
maszyny oraz do plecaka. Oba zbiorniki wyposazone w mieszadta mechaniczne — system
precyzyjnego ustawiania temperatury grzania (programowanie w sterowniku). Mozliwoéé
napetniania zaréwno w litrach oraz w %. Mozliwos¢ potwierdzenia gotowosci zbiornika weczesniej
niz wystapi przywotania operatora. Przywotanie operatora w chwili wystapienia jest automatycznie
kasowane i maszyna automatycznie przechodzi do kolejnego kroku.

System dozowania Srodkéw chemicznych bezposrednio do wnetrza aparatu barwiarskiego, gdzie
jest wywotana dodatkowa cyrkulacja (obieg) kapieli poprzez dodatkowg pompe w funkcji czasu
procesu lub w funkcji obiegu pasma

Maszyna wyposazona we wszystkie niezbedne pompy, filtry, zawory

Maszyna wyposazona w cztery przylagcza wody i trzy spusty z petng automatyka sterujacy z
mozliwoscig uzywania kilku rodzajéw wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji
zaréwno w litrach, % oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formuf. Mozliwoéé zablokowania
wykorzystania dowolnej wody funkcja w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego
programu.

Karty sieciowei sterownik umozliwiajacy podigczenie do oprogramowania typu Orgatex i
synchronizacji z automatycznymi kuchniami barwnikéw i srodkéw pomocniczych typu MPSL.

Plecak w petni zautomatyzowany z mozliwoscig wpiecia czterech wdéd (wysokos¢ plecaka i aparatu
farbiarskiego ograniczona ) z regulacjg temperatury, grzania plecaka do 80°C z mozliwoscig uzywania
kilku rodzajéw wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji zaréwno w litrach, %
oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Mozliwoéé zablokowania wykorzystania dowolnej
wody funkcja w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego programu.

System dysz ufatwiajacych mycie maszyny miedzy procesami, rozmieszczenie dysz dajgce mozliwosé
catkowitej penetracji maszyny oraz mozliwos¢ optukiwania maszyny przy spustach (mozliwosé
programowania tej opcji w sterowniku)

Detektor szwéw , automatyczna kontrola obiegu pasma - sygnalizacja bteddw.

Precyzyjne czujniki poziomu kapieli

Haspel roztadunkowy zmniejszajacy poziom tarcia z mozliwoscig regulacji szybkosci na sterowniku. #
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Maszyna wyposazona w szybki spust kapieli

Zapewnienie niskich krotnosci kapieli (konieczno$¢ wypetnienia tabeli w zatgczniku nr 2)

Motzliwos¢ zaprogramowania kontroli obiegu procesu w funkcji czasu procesu lub funkcji obiegu
pasma (dotyczy funkcji: regulacja temp. Dozowania, czasu pracy etc).

Szafa sterujgca szczelna wyposazona w klimatyzacje wykonana ze stali 316

pH- metr z elektrody z mozliwoscig przesytu danych do systemu bazodanowego zamawiajacego.

filtr samoczyszczacy o powiekszonej wielkosci przystosowany do asortymentéw dzianych po
obrébce enzymatycznej oraz dla dzianin typu welur po strzyzeniu wstepnym.

Mozliwos¢ wyboru rodzaju alarmu - kilka réznych sygnalizacji dZwiekowych do wyboru.

Przystosowanie maszyny do barwienia kadziowego.

System oczka kierunkowego — precyzyjny zatadunek towaru do maszyny.

Kazdy haspel dajacy mozliwo$¢ indywidualnego sterowania pasmem,

Szésta maszyna - 42718000-2 Widkiennicze maszyny wykanczalnicze

Cechy maszyny

Maszyna przeznaczona do obrébki wstgpnej, bielenia i barwienia materialéw dzianych w
temperaturze do 140°C, dla materialéw wykonanych z bawetny, wiskozy, PES, PA, PAN, welny i ich
mieszanek z widknami elastomerowymi z wyszczegdlnieniem materiatow typu Frotte oraz Welur o
gramaturach od 250 do 550 g/m2, oraz dzianin elastycznych o gramaturze od 120 g/m2 do 450 g/m2

Uktad maszyny lewy / prawy — zostanie okreslony z firma zwycigska — nie moze mie¢ wptywu na cene
finalng maszyny

Ladowno$¢ catkowita 480 — 500 kg

Maksymalna temperatura pracy nie mniejsza niz 140°C
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Max ciénienie 3 bar

Maksymalna wysokos¢ maszyny i jej elementéw — 410 cm

Ciénienie przytaczeniowe powietrza 6-7 bar

Cisnienie przylaczeniowe pary 5 -6 bar

Cisnienie przylaczeniowe wody 2-4 bar

Temperatura przyltaczeniowa wody zimnej 6 — 10°C

Wszystkie elementy maszyny wykonane zestali nierdzewnej AISI 316 lub lepszej

Powigkszona dysza typu ,,Turbovario” o okraglym przekroju i érednicy maksymalnej z przedziatu
155 — 170 mm z mozliwoscig plynnej regulacji

Gtowny haspel z mozliwoscig uzyskania duzych predkosci o zwiekszonej srednicy w celu zwiekszenia
kata opasania materiatu wykoriczanego i zminimalizowania efektu zeslizgiwania sie materiatu z
mozliwoscig wytgczenia przetacznikiem haspla dla kazdego pasma indywidualnie. Uktad musi
posiada¢ sygnalizacje $wietlng i dZwiekowa - w przypadku wytaczenia (zatrzymania) haspla.

Precyzyjny system taflujgcy/uktadajacy precyzyjnie materiat wewngtrz maszyny, zapobiegajacy
plataniu sie i gnieceniu.

Regulowany zakres grzania i chtodzenia zapewniajgcy najszybsze grzanie/studzenie o wartosci min
6°C/min a najwolniejsze co najmniej 0,2°C/min

| Panel kontrolny umozliwiajacy petne sterowanie maszyng i parametrami techniczno-
technologicznymi. Wszystko w jednym miejscu.

Dwa zbiorniki pomocnicze do chemikalidw o pojemnosci z przedziatu 400 - 500! z mozliwoscig
zaprogramowania i precyzyjnego dozowania srodkow chemicznych wg krzywej progresji w funkcji
przejécia oraz w funkcji czasu z zakresie temperatur 40°C do 100°C. Mozliwosé dozowania do
maszyny oraz do plecaka. Oba zbiorniki wyposazone w mieszadta mechaniczne — system
precyzyjnego ustawiania temperatury grzania (programowanie w sterowniku). Mozliwosc
napetniania zaréwno w litrach oraz w %. Mozliwos¢ potwierdzenia gotowosci zbiornika wczesniej
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niz wystgpi przywotanie operatora. Przywotanie operatora w chwili wystapienia jest automatycznie
kasowane i maszyna automatycznie przechodzi do kolejnego kroku.

System dozowania srodkéw chemicznych bezposrednio do wnetrza aparatu barwiarskiego, gdzie
jest wywotana dodatkowa cyrkulacja (obieg) kapieli poprzez dodatkowa pompe w funkcji czasu
procesu lub w funkcji obiegu pasma .

Maszyna wyposazona we wszystkie niezbedne pompy, filtry, zawory

Maszyna wyposazona w cztery przylacza wody i trzy spusty z petng automatyka sterujaca z
mozliwoscig uzywania kilku rodzajéw wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji
zaréwne w litrach, % oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formuf. Mozliwoéé¢ zablokowania
wykorzystania dowolnej wody funkcjg w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego

programu.

Karty sieciowei sterownik umozliwiajgcy podtaczenie do oprogramowania typu Orgatex i
synchronizacji z automatycznymi kuchniami barwnikéw i Srodkéw pomocniczych typu MPSL.

Plecak w petni zautomatyzowany z mozliwoscig wpiecia czterech wéd (wysoko$¢ plecaka i aparatu
farbiarskiego ograniczona ) z regulacja temperatury, grzania plecaka do 80°C z mozliwoscia uzywania
kilku rodzajow wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji zarowno w litrach, %
oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Mozliwos¢ zablokowania wykorzystania dowolnej
wody funkcja w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego programu.

System dysz utatwiajgcych mycie maszyny migdzy procesami, rozmieszczenie dysz dajgce mozliwosé
catkowitej penetracji maszyny oraz mozliwos¢ optukiwania maszyny przy spustach (mozliwosé
programowania tej opcji w sterowniku)

Detektor szwow, automatyczna kontrola obiegu pasma - sygnalizacja bteddw.

Precyzyjne czujniki poziomu kapieli

Haspel roztadunkowy zmniejszajgcy poziom tarcia z mozliwoscig regulacji szybkosci na sterowniku.

Maszyna wyposazona w szybki spust kapieli

Zapewnienie niskich krotnosci kapieli (koniecznosé wypetnienia tabeli w zataczniku nr 2)
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Motzliwos¢ zaprogramowania kontroli obiegu procesu w funkcji czasu procesu lub funkcji obiegu
pasma (dotyczy funkgji: regulacja temp. Dozowania, czasu pracy etc).

Szafa sterujagca szczelna wyposazona w klimatyzacje wykonana ze stali 316

pH- metr z elektrody z mozliwoscig przesytu danych do systemu bazodanowego zamawiajacego.

filtr samoczyszczacy o powigkszonej wielkosci przystosowany do asortymentéw dzianych po
obrébce enzymatycznej oraz dla dzianin typu welur po strzyzeniu wstepnym.

Mozliwos¢ wyboru rodzaju alarmu - Kilka réznych sygnalizacji diwiekowych do wyboru.

Przystosowanie maszyny do barwienia kadziowego.

System oczka kierunkowego — precyzyjny zatadunek towaru do maszyny

Kazdy haspel dajacy mozliwos¢ indywidualnego sterowania pasmem,

Siédma maszyna - 42718000-2 Widkiennicze maszyny wykanczalnicze

Cechy maszyny

Maszyna przeznaczona do obrobki wstepnej, bielenia i barwienia materialéw dzianych w
temperaturze do 140°C, dla materialdéw wykonanych z bawetny, wiskozy, PES, PA, PAN, welny i ich
mieszanek z wiéknami elastomerowymi z wyszczegolnieniem materialéw typu Frotte oraz Welur o
gramaturach od 250 do 550 g/m2, oraz dzianin elastycznych o gramaturze od 120 g/m2 do 450 g/m2

Uktad maszyny lewy / prawy — zostanie okresdlony z firma zwycieska — nie moze mie¢ wptywu na cene

finalng maszyny

Eadowno$¢ catkowita 750 - 800 kg

Maksymalna temperatura pracy nie mniejsza niz 140°C

Max cisnienie 3 bar
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Maksymalna wysoko$¢ maszyny i jej elementéw — 410 cm

Cisnienie przylaczeniowe powietrza 6-7 bar

Cisnienie przylaczeniowe pary 5 -6 bar

Cisnienie przylaczeniowe wody 2-4 bar

Temperatura przytagczeniowa wody zimnej 6 — 10°C

Wszystkie elementy maszyny wykonane zestali nierdzewnej AISI 316 lub lepszej

Powigkszona dysza typu ,, Turbovario” o okraglym przekroju i srednicy maksymalnej z przedziatu
155 — 170 mm z mozliwoscia plynnej regulacji

Gtéwny haspel z mozliwoscig uzyskania duzych predkosci o zwiekszonej Srednicy w celu zwiekszenia
kata opasania materiatu wykoriczanego i zminimalizowania efektu zeslizgiwania sie materiatu z
mozliwoscig wytgczenia przetgcznikiem haspla dla kazdego pasma indywidualnie. Uktad musi
posiadac sygnalizacje swietlng i dZwiekowg - w przypadku wytaczenia (zatrzymania) haspla.

Precyzyjny system taflujacy/ukiadajacy precyzyjnie materiat wewnatrz maszyny, zapobiegajacy
plataniu sie i gnieceniu.

Regulowany zakres grzania i chtodzenia zapewniajacy najszybsze grzanie/studzenie o wartosci min
6°C/min a najwolniejsze co najmniej 0,2°C/min

Panel kontrolny umoiliwiajgcy petne sterowanie maszyng i parametrami techniczno-
technologicznymi. Wszystko w jednym miejscu.

Dwa zbiorniki pomocnicze do chemikaliow o pojemnosci z przedziatu 550 - 7001 z mozliwoscig
zaprogramowania i precyzyjnego dozowania srodkéw chemicznych wg krzywej progresji w funkcji
przejécia oraz w funkcji czasu z zakresie temperatur 40°C do 100°C. Mozliwosé¢ dozowania do
maszyny oraz do plecaka. Oba zbiorniki wyposazone w mieszadta mechaniczne — system
precyzyjnego ustawiania temperatury grzania (programowanie w sterowniku). Mozliwosé
napetniania zaréwno w litrach oraz w %. Mozliwos$¢ potwierdzenia gotowosci zbiornika wczedniej
niz wystapi przywotania operatora. Przywotanie operatora w chwili wystgpienia jest automatycznie
kasowane i maszynie przechodzi do kolejnego kroku.
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System dozowania srodkéw chemicznych bezposrednio do wnetrza aparatu barwiarskiego, gdzie
jest wywotana dodatkowa cyrkulacja (obieg) kapieli poprzez dodatkowa pompe w funkcji czasu
procesu lub w funkcji obiegu pasma

Maszyna wyposazona we wszystkie niezbedne pompy, filtry, zawory

Maszyna wyposaiona w cztery przytacza wody i trzy spusty z petng automatyka sterujaca z
mozliwoscig uzywania kilku rodzajéw wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji
zarowno w litrach, % oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut., Mozliwoé¢ zablokowania
wykorzystania dowolnej wody funkcjg w sterowniku bez koniecznoséci przepisywania catego
programu.

Karty sieciowei sterownik umotzliwiajacy podtgczenie do oprogramowania typu Orgatexi
synchronizacji z automatycznymi kuchniami barwnikéw i $rodkéw pomocniczych typu MPSL.

Plecak w petni zautomatyzowany z mozliwoscig wpiecia czterech wéd (wysokosé plecaka i aparatu
farbiarskiego ograniczona ) z regulacja temperatury, grzania plecaka do 80°C z mozliwoscig uzywania
kilku rodzajow wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji zaréwno w litrach, %
oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Moiliwo$¢ zablokowania wykorzystania dowolnej
wody funkcjg w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego programu.

System dysz utatwiajgcych mycie maszyny miedzy procesami, rozmieszczenie dysz dajgce mozliwosé
catkowitej penetracji maszyny oraz mozliwos¢ optukiwania maszyny przy spustach (mozliwosé
programowania tej opcji w sterowniku)

Detektor szwoéw , automatyczna kontrola obiegu pasma - sygnalizacja bfedéw.

Precyz'yjne czujniki poziomu kapieli

Haspel roztadunkowy zmniejszajgcy poziom tarcia z mozliwoscia regulacji szybkosci na sterowniku.

Maszyna wypeosazona w szybki spust kapieli .

Zapewnienie niskich krotnosci kapieli (konieczno$é wypetnienia tabeli w zatgczniku nr 2)

Mozliwos¢ zaprogramowania kontroli obiegu procesu w funkcji czasu procesu lub funkcji obiegu
pasma (dotyczy funkcji: regulacja temp. Dozowania, czasu pracy etc)
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Szafa sterujgca szczelna wyposazona w klimatyzacje wykonana ze stali 316

pH- metr z elektrodg z mozliwoscig przesytu danych do systemu bazodanowego zamawiajgcego.

filtr samoczyszczacy o powiekszonej wielkosci przystosowany do asortymentdéw dzianych po
obrobce enzymatycznej oraz dla dzianin typu welur po strzyzeniu wstepnym.

Mozliwo$¢ wyboru rodzaju alarmu - Kilka réznych sygnalizacji dZwiekowych do wyboru.

Przystosowanie maszyny do barwienia kadziowego.

System oczka kierunkowego — precyzyjny zatadunek towaru do maszyny.

Kazdy haspel dajacy mozliwos¢ indywidualnego sterowania pasmem,

Osma maszyna - 42718000-2 Wtokiennicze maszyny wykanczalnicze

Cechy maszyny

Maszyna przeznaczona do obrobki wstepnej, bielenia i barwienia materialéw dzianych w
temperaturze do 140°C, dla materiatow wykonanych z bawelny, wiskozy, PES, PA, PAN, welny i ich
mieszanek z widknami elastomerowymi z wyszczegolnieniem materialéw typu Frotte oraz Welur o
gramaturach od 250 do 550 g/m2, oraz dzianin elastycznych o gramaturze od 120 g/m2 do 450 g/m2

Uktad maszyny lewy / prawy — zostanie okreslony z firmg zwycieskg — nie moze mie¢ wptywu na cene
finalng maszyny

Ladownos¢ catkowita: 950 - 1050 kg

Maksymalna temperatura pracy nie mniejsza niz 140°C

Max cisnienie 3 bar

Maksymalna wysokos$¢ maszyny i jej elementéw — 410 cm

Cisnienie przylaczeniowe powietrza 6-7 bar
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Cisnienie przylaczeniowe pary 5 -6 bar

Cisnienie przylaczeniowe wody 2-4 bar

Temperatura przytaczeniowa wody zimnej 6 — 10°C

Wszystkie elementy maszyny wykonane zestali nierdzewnej AISI 316 lub lepszej

Powigkszona dysza typu ,,Turbovario” o okraglym przekroju i $rednicy maksymalnej z przedziatu
155 — 170 mm z mozliwoscia ptynnej regulacji

Gtéwny haspel z mozliwoscig uzyskania duzych predkosci o zwigkszonej érednicy w celu zwiekszenia
kata opasania materiatu wykoriczanego i zminimalizowania efektu zeslizgiwania sie materiatu z
mozliwoscig wytgczenia przetgcznikiem haspla dla kazdego pasma indywidualnie. Uktad musi
posiadac sygnalizacje swietlng i dZwiekowa - w przypadku wytaczenia (zatrzymania) haspla.

Precyzyjny system taflujgcy/uktadajgcy precyzyjnie materiat wewnatrz maszyny, zapobiegajacy
plataniu sie i gnieceniu.

Regulowany zakres grzania i chtodzenia zapewniajgcy najszybsze grzanie/studzenie o wartoéci min
6°C/min a najwolniejsze co najmniej 0,2°C/min

Panel kontrolny umozliwiajacy petne sterowanie maszyng i parametrami techniczno-
technologicznymi

Dwa zbiorniki pomocnicze do chemikaliow o pojemnosci z przedziatu 550-7001 z mozliwoscia
zaprogramowania i precyzyjnego dozowania srodkéw chemicznych wg krzywej progresji w funkgji
przejscia oraz w funkcji czasu z zakresie temperatur 40°C do 100°C. Mozliwoéé dozowania do
maszyny oraz do plecaka. Oba zbiorniki wyposazone w mieszadta mechaniczne — system
precyzyjnego ustawiania temperatury grzania (programowanie w sterowniku). Mozliwoscé
napetniania zaréwno w litrach oraz w %. Moiliwo$¢ potwierdzenia gotowosci zbiornika weczesniej
niz wystapi przywotanie operatora. Przywotanie operatora w chwili wystapienia jest automatycznie
kasowane i maszynie przechodzi do kolejnego kroku.

System dozowania srodkéw chemicznych bezposrednio do wnetrza aparatu barwiarskiego, gdzie
jest wywotana dodatkowa cyrkulacja (obieg) kapieli poprzez dodatkowa pompe w funkgeji czasu
procesu lub w funkcji obiegu pasma.

Maszyna wyposazona we wszystkie niezbedne pompy, filtry, zawory
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Maszyna wyposazona w cztery przyfgcza wody i trzy spusty z petng automatyka sterujgcy z
mozliwoscig uzywania kilku rodzajow wody do jednoczesnego napetfniania w dowolnej konfiguracji
zarowno w litrach, % oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Mozliwos$¢ zablokowania
wykorzystania dowolnej wody funkcja w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego
programu.

Karty sieciowei sterownik umozliwiajacy podigczenie do oprogramowania typu Orgatexi
synchronizacji z automatycznymi kuchniami barwnikéw i Srodkéw pomocniczych typu MPSL.

Plecak w petni zautomatyzowany z mozliwoscig wpiecia czterech wod (wysoko$é plecaka i aparatu
farbiarskiego ograniczona ) z regulacjg temperatury grzania plecaka do 80°C z mozliwoscig uzywania
kilku rodzajéw wody do jednoczesnego napetniania w dowolnej konfiguracji zaréwno w litrach, %
oraz przy zastosowaniu jednej z kilku formut. Mozliwo$¢ zablokowania wykorzystania dowolnej
wody funkcjg w sterowniku bez koniecznosci przepisywania catego programu.

System dysz utatwiajgcych mycie maszyny miedzy procesami, rozmieszczenie dysz dajgce mozliwosc
catkowitej penetracji maszyny oraz mozliwosé optukiwania maszyny przy spustach (mozliwosc
programowania tej opcji w sterowniku)

Detektor szwdw , automatyczna kontrola obiegu pasma - sygnalizacja bteddw.

Precyzyjne czujniki poziomu kapieli

Haspel roztadunkowy zmniejszajgcy poziom tarcia z mozliwoscia regulacji szybkosci na sterowniku.

Maszyna wyposazona w szybki spust kapieli

Zapewnienie niskich krotnosci kapieli (koniecznosé wypetnienia tabeli w zataczniku nr 2)

Mozliwos¢ zaprogramowania kontroli obiegu procesu w funkcji czasu procesu lub funkcji obiegu
pasma (dotyczy funkcji: regulacja temp. Dozowania, czasu pracy etc).

Szafa sterujgca szczelna wyposaiona w klimatyzacje wykonana ze stali 316

pH- metr z elektrodg z mozliwoscig przesytu danych do systemu bazodanowego zamawiajgcego.

filtr samoczyszczacy o powiekszonej wielkosci przystosowany do asortymentow dzianych po
obrébce enzymatycznej oraz dla dzianin typu welur po strzyzeniu wstepnym.
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Mozliwos¢ wyboru rodzaju alarmu - Kilka réznych sygnalizacji diwiekowych do wyboru

Przystosowanie maszyny do barwienia kadziowego.

System oczka kierunkowego — precyzyjny zatadunek towaru do maszyny

Kazdy haspel dajacy mozliwos¢ indywidualnego sterowania pasmem,

4. Termin realizacji zamowienia.

IV kwartal 2017 i lub I Kwartal 2018 roku wraz 7 montazem i
uruchomieniem

5. Miejsce dostawy

Zaktad Widkienniczy Bilinski Sp. J.
95-050 Konstantynoéw Lo6dzki, ul. Mickiewicza 29

6. Zamowienia czeSciowe.

Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert czgsciowych
7. Informacja o ofercie wariantowej.

Zamawiajacy nie dopuszcza skltadania ofert wariantowych, lecz oferty mogg zawierad
opcjonalne wyposazenie dodatkowe nie wymienione w specyfikacji.

8. Opis warunkéw udzialu w postepowaniu oraz sposobu dokonywania oceny
spelnienia tych warunkéw.

8.1 W postgpowaniu moga wzigé¢ udziat Wykonawcy, ktérzy speiniajg nastepujace warunki:
a. posiadajg uprawnienia do wykonywania dzialalnosci lub czynnosci w zakresie
odpowiadajacym przedmiotowi zamoOwienia
b. posiadaja niezbedna wiedze i doswiadczenie oraz dysponuja potencjatem technicznym i
osobami zdolnymi do wykonania zamoéwienia.

8.2 Ocena spetnienia warunkow udziatu w niniejszym postgpowaniu dokonana zostanie na
zasadzie spelmia / nie spelnia w oparciu o informacje zawarte w dokumentach
i o$wiadczeniach zlozonych przez Wykonawcow oraz na wyborze lepszej opcji wedlug
Kupujacego.

8.3 W postepowaniu moga wzigc udziat Wykonawcy, ktorzy wypetnili i podpisali o§wiadczenie
zamieszone jako Zatacznik numer 1.

8.4 Wymagane jest réwniez wypelnienie na podstawie sktadanej oferty tabeli zamieszczonej
jako Zatacznik numer 2 i dostarczenie jej rowniez w wersji edytowalne;j.

8.5 Wymagane jest réwniez podpisanie warunkow ogélnych zamieszczonych jako Zatacznik
numer 3.
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9. Wykaz oswiadczen i dokumentéw, jakie maja dostarczyé¢ wykonawey w celu
potwierdzenia spelnienia warunkéw udzialu w postepowaniu.

W celu spetnienia wymogu podanego w punkcie 8.1a:

Aktualny odpis z wiasciwego organu rejestrowego, wystawiony nie wczesniej niz 6 miesiecy
przed uptywem terminu sktadania ofert.

W celu spelnienia wymogu podanego w punkcie 8.1b:

Lista realizacji identycznych lub podobnych przedmiotéw zaméwiefi od poczatku roku 2014.
wraz z dokumentami potwierdzajgcymi prawidtowa realizacje zaméwien (listy referencyjne,
protokoty odbioru itp.) Co najmniej 3 realizacje.

Podpunkt 8.3 Wymagane podpisanie i wypelnienie oswiadczenia o
bezstronnosci oferenta.

Podpunkt 8.4. ma na celu ujednolicenie sktadanych ofert i tym samym deklaracje przysztego
Dostawcy iz ztozona oferta i przyszly kontrakt sa czescia jednolita i spelniajg wszystkie
wymogi zamawiajacego. Brak wypelnienia, podpisania lub niespelnienie
wymaganych punktow zalgcznika 2 spowoduje odrzucenie wniosku.
Muszq zostaé dostarczone w wersji edytowalne;j.

Podpunkt 8.5. okresla wytyczne co do zlozonej oferty i przyszlego kontraktu i jest czescig
wymagana. Brak podpisania tego zalgcznika bedzie skutkowal odrzuceniem

zloZonej oferty.

10. Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ z Wykonawcami;

Kamil Bilinski
tel. 693340072
e-mail: k.bilinski@farbiarniabilinski.pl

11. Opis sposobu przygotowania i zlozenia oferty

11.1  Oferte nalezy sktada¢ w formie pisemnej w jezyku polskim lub angielski
z jednolitym tfumaczeniem na polski. (procedury UE)

11.2  Oferta powinna by¢ sporzadzona na maszynie, komputerze lub inng trwala
technika i podpisana przez osoby upowaznione

11.3  Oferent ponosi wszelkie koszty zwiazane z przygotowaniem, ztozeniem oferty i
udziatem w postepowaniu.

11.4 Kazda strona oferty winna by¢ ponumerowana z zachowaniem cigglosci
numeracji.

11.5 Wszelkie zmiany lub poprawki w tekscie oferty musza by¢ parafowane przez
osobeg podpisujaca oferte.

11.6 Cena ofertowa jest cenqg netto za calos¢ zamodwienia, zawierajaca koszt
wyprodukowania i dostarczenia maszyn do Zamawiajacego. Koszty dostawy czy
ubezpieczenia sq po stronie Dostawcy. Ceny powinny byé podane cyfrowo i
stownie w EUR.

12. Termin od ktérego zaczyna obowiazywa¢é procedura

19.05.2017 r.
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13. Miejsce i termin zloZenia oferty.
Oferty nalezy sktada¢ osobiscie lub listownie na adres Zamawiajacego:

Zaktad Widkienniczy Bilinski Sp. J.

95-050 Konstantynéw Lodzki, ul. Mickiewicza 29
lub poczta elektroniczng na adres: k.bilinski@farbiarniabilinski.pl z dopiskiem Procedura

przetargowa - Zakup aparatow barwiarskich 8szt. Typu JET
w nieprzekraczalnym terminie do dria 27.06.2017 r. do godz. 16:00

14. Termin zwigzania oferts.
Wykonawca pozostaje zwigzany ofertg przez okres 60 dni. Bieg terminu rozpoczyna sie wraz z
uplywem terminu sktadania ofert.

15. Termin i miejsce otwarcia ofert.
Otwarcie ofert nastapi dnia 29.06.2017 r. o godz. 10:00 w siedzibie Zamawiajacego.
Zamawiajacy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.

16. Kryteria oceny ofert i opis sposobu ich obliczenia.

Maksymalna liczba punktéw mozliwych do uzyskania — 119

Lp. | Rodzaj Kryterium Punktacja Sposéb oceny
1. | Cena (taczna cena | Od 0 do 40 Stosunek ceny najnizszej oferty do ceny badanej oferty
za maszyny wraz z mnozony przez 40
dostawa i
ubezpieczeniem) _ cena najnizszej oferty(EUR) il
cena badanej oferty(EUR)
2. Gwarancja ogdlna | Od 0 do 10
podana w
miesigcach od
momentu odbioru Stosunek okresu gwarancji w badanej ofercie do okresu
technicznego gwarancji w ofercie z najdluzsza gwarancja mnozony przez
maszyny przez dziat 10
techniczny i ) .
technologiczny Z.W _ okres b.adafle} gjwaranCJL('rln[e.'szqu)
L okres najdtuzszej gwarancji(miesigce)
Bilinski sp.j.)
Minimalnie 18
miesiecy
3. | Gwarancja na | Od0do 10 Stosunek okresu gwarancji w badanej ofercie do okresu
elementy gwarancji w ofercie z najdtuzszg gwarancja mnozony przez
konstrukcyjne i 10
blachy
Minimalnie 4 lata = okres badanej gwarancji(miesigce)
okres najdiuzszej gwarancji(miesiace)
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4. | Doswiadczenie Od0do5 Stosunek liczby referencji w badanej ofercie do liczby
(ilo$é pozycji na referencji w ofercie z najwigksza liczba referencji mnozony
lidcie referencyjnej, przez 5
podobnych maszyn,
sprzedanych w ‘= liczba referencj badanej oferty
okresie od, 2015 iczha najwiekszej ilosci referencji
5. taczny czas
dostarczenia 0d0do7 Stosunek tgcznego czasu dostarczenia maszyn liczony w
maszyn dniach od daty ztozenia oferty z oferty o najkrétszym czasie
dostarczenia maszyn do liczby dni w badanej ofercie
Prosze o mnozony przez 7
zdeklarowanie
o at . _ faczny najkrétszy czasu na dostarczenie maszyn liczony w dniach od daty ztozenia oferty
ilosci nIEZbengCh e liczby dni w badanej ofercie x7
dni
6. | Czas montazu i|OdOdo7 Stosunek tacznego czasu na montaz i uruchomienie maszyn
uruchomienia liczony w dniach od daty zlozenia oferty o najkrétszym
czasie montazu i uruchomienia maszyn do liczby dni w
Prosze o : . .
. badanej ofercie mnozony przez 7
zdeklarowanie
ilosci niezbednych x o B o ! o
s taczny najkrétszy czasu na montaz i uruchomienie maszyn liczony w dniach od daty ztozenia oferty
dni - liczby dni w badanej ofercie
X7
7. Wielkosé kary
finansowej za kazdy Stosunek wartosci kary w badanej ofercie do najwyzszej
dzieni 0d0do10 | \artosci kary mnozony przez 10
niedotrzymania
terminéw _ warto$¢ kary badanej oferty 10
serwisowych, oraz * = Wartose najwyzszej kary z posréd wszystkich ofert
montazu
8. | Dodatkowe Stosunek liczby dodatkowych elementéw maszyny w
wyposazenie Od0do5 badanej ofercie do ilosci dodatkowych elementéw z oferty z
dofaczone do najwieksza ich iloscia mnozony przez 5.
maszyny
_ ilo&¢ dodatkowych elementéw maszyny w badanej ofercie
= cilo$ci dodatkowych elementéw z oferty z najwiekszg ich iloscia
9 Serwis
c ki ) 0d0do5 Stosunek najkrotszego czasu reakcji oferty do czasu reakcji
Zas reakcjl serwisu . . 5
3 - : e w badanej ofercie mnozony przez 5
iusuniecia (ilos¢ dni
roboczych) na _ najkrétszy czas reakcji i usuniecie btedéw (godziny)
potencjalng "~ czas reakcji i usuniecia btedéw badanej oferty(godziny)
usterke.
10. | Forma ptatnosci
(udziat 0d0do 10 Stosunek udziatlu platnosci po odbiorze technicznym
procentowy) maszyny w badanej ofercie do najwyzszego udziatu
- Zaliczka
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- Przed wysytka
- Po odbiorze

ptatnosci po odbiorze technicznym maszyny, mnozony przez
10.

techniczno -
technologicznym _ udzia%{ p%.atnos’ci 1?0 odbiorz‘e _techniczrnym badar%ej oferty
ez okresu najwyzszy udlzéfﬁ ptatnosci po odbiorze technicznym
czasowego) x

11 | taczna liczna
zdobytych punktéw | Od 0 do 10
za spetnienie Stosunek liczby zdobytych punktéw w badanej ofercie do
wymagan najwiekszej ilosci zdobytych punktéw mnozony przez 10
technicznych
(tabela w
zataczniku  2)  (za liczba zdobytych punktéw w badanej ofercie
spefnienie  danego ¥ = T najwigksza ilosci zdobytych punktow
zatozenia
maksymalnie 2
punkty)

17. Wszystkie pozostale wymagania i ograniczenia zawiera zalacznik numer 1; 2 i 3 do

ogloszenia, ktéry stanowi obowiazkowa i integralna czes¢ oferty i przyszlego
kontraktu z Firma ktéra zwyciezy.

Zapoznatem sie z wymaganiami dotyczacymi maszyn i
warunkami procedury

Podpis osoby sktadajgcej oferte pieczec firmowa
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